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Technische Informationen

Technische Daten gelten für Grundmaschine ohne Optionen. Größe 

entsprechend Layout.

Unsere Erfahrung - Ihr Vorteil

Die vollautomatische Schraubanlage AMS 6020 zur Verschrau-

bung von Stahlarmierungen in Kunststoff-Fensterprofile bie-

tet Ihnen bewährte Urban-Qualität, besten Bedienkomfort, 

höchste Präzision und ein optimales Preis-Leistungsverhält-

nis.

Eine übersichtliche SPS-Steuerung und die einfache Be-

dienbarkeit über Display gewährleistet eine komfortable 

Handhabung der Anlage. Die Schraubvorschubeinheiten der            

AMS 6020 mit integrierter automatischer Schraubenzufuhr 

und Tiefenabschaltung sorgt für Effizienz und Rationalität. 

Sicher und zuverlässig produzieren Sie mit Hilfe der konti-

nuierlichen automatischen Überwachung des Schraubvor-

gangs. Ein wichtiges Plus der AMS 6020 ist ihre Flexibilität 

und Anpassungsfähigkeit an die verschiedensten Profile (auch 

Zargenprofile), da Sie die Möglichkeit haben, alle Schraubpo-

sitionen und Schraubabstände stufenlos einzustellen. Bitte 

geben Sie bei Ihrer Bestellung die gewünschte Durchlaufrich-

tung an.

Kapazität - es können in 8 Std. ca. 1600 Profile verschraubt 

werden (ausgehend von einer Profilstablänge von ca. 1000 

mm mit jeweils 4 Schrauben)

Optionen

• Profilerkennung zwischen Rahmen und Flügel (unter-

schiedliche Schraubenpositionen)

• Erkennung des Kämpferausschnittes für Flügel und Rahmen

• Erkennung des Schlosskastens

• Profilabtransport auf Abstapeltisch oder Rollenbahn

• Handscanner 

• manueller Betrieb über 2-Hand-Bedienung

• weitere Schraubenlängen

550 / 590 kg

230 / 400 V
L1-L2-L3-N-PE
50 - 60 Hz
1,5 kW

Zuleitung mindestens Nennweite 8 mm
min. 7 bar

max. ~ 10 l/sec.

B =  min.   40 mm
        max. 200 mm
C = min.    35 mm
        max. 120 mm

B =  min.   40 mm
        max. 200 mm
C = min.    35 mm
        max. 120 mm

L =                  5000 mm 
B = 1200 / 2150 mm
H =                1800 mm

L = min. 300 mm

S = 3,5 - 4,8 mm
K =        7 - 9 mm
L =   14 - 35 mm
U/min = 1600

Schraubvorschubeinheit


