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Unsere Erfahrung - lhr Vorteil

Mit den horizontalen Mehrkopf-SchweiBmaschinen AKS 6605 und 6610 haben wir fiir Sie eine qualitativ hoch-
wertige und duBerst flexible Maschinenbaureihe entwickelt, die in sdmtlichen Gré6RBen (mit 6 oder 8 SchweiR-
kopfen) erhéltlich ist. Die AKS 6600 ist einsetzbar fiir das V-SchweiBen von Pfosten, genauso wie fiir das
StumpfschweiBen von Pfosten, wahlweise mit Spiegel von oben oder unten - so passt sie sich optimal lhren Pro-

duktionsbediirfnissen an.

AKS 6605 mit SchweiBraupenbegrenzung 2,0 mm
AKS 6610 mit SchweiRraupenbegrenzung 0,2 mm

Alle Bauelemente entsprechen unserem hohen Qualitats-
standard - das gibt die Gewissheit, dass Sie jederzeit zu-
verlassig produzieren kénnen. Die gute Zuganglichkeit der
einzelnen Module ermoéglicht Ihnen eine schnelle und ein-
fache Wartung und Reinigung der Maschine. Ein groes Plus
fir die Bedienerfreundlichkeit ist das schrédge Freistellen der
vorderen Spannerschlitten. Durch diese Funktion ist ein pro-
blemloses und ergonomisches Einlegen selbst bei kleinsten
Elementen moglich. Ein weiteres Plus ist dabei, dass die An-
schlagleiste fest auf der vorderen Position bleibt, somit kann
auch noch der letzte Profilstab angenehm eingelegt werden.
Dadurch, dass sdmtliche Parameter wie Schweil3temperatur,
Anwarmzeit, Angleichdruck, Fligedruck und Flgezeit einzeln

Technische Informationen

einstellbar sind, wird eine optimale Anpassung an die ver-
schiedensten Profile erméglicht. Die SchweiStemperatur wird
durch perfekt aufeinander abgestimmte Temperaturregler
und Heizelemente stetig iberwacht. Die Angleichzeit passt
sich automatische an die verschiedenen Profilquerschnitte
an. Flexibilitdt garantiert auch das ,Klick“Anschlagsystem
und die integrierte Blendrahmenbegrenzung von 40 - 200
mm (optional 240 mm). Die Positionierung der X-Y-Achsen
erfolgt elektronisch durch AC-Servomotoren, die wahrend
des Schweil3ens abgeschaltet sind. Alle Modelle sind mit in-
tegriertem Austransport zur Weiterleitung in die SchweiBrau-
pen-Verputzmaschine.

Netzwerk

Beispiel Layout

Netzwerk SchweiBmaB: X=27 m Y=35m

533

I

7
5%

I

Sez
5°6099 SV

805

ca. 3720 kg bei 27/35 - 6-Kopf
ca. 4300 kg bei 27/35 - 8-Kopf

230/400V,50-60Hz
L1-L2-L3-N-PE

AKS 6600/6 - 12 kW
AKS 6600/8 - 14 kW
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Luftverbrauch pro Zyklus:
95 Liter
'////%/ hmax. : 200 mm (240 mm optional)
/” hmin. : 40 mm
%///A bmax. : 150 mm
GréRenbeispiel 27/30 30/40
X X'max: 2700 mm 3000 mm
ﬁ Xmin : 390 mm 390 mm
v Y max: 3000 mm 4000 mm
Y min (6-kopf) : 460 mm 460 mm
Y min (8-Kopf): 620 mm 620 mm

Technische Daten gelten fiir Grundmaschine ohne Optionen. GréRe entsprechend Layout.

Urban GmbH & Co. Maschinenbau KG

Dornierstrale 5
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Anderungen und Irrtiimer vorbehalten



AKS 6600

Horizontale 6-8-Kopf-SchweilBmaschine

Bedienerfreundlich

Die IPC-Steuerung mit hochwertigem
Farbbildschirm und Online-AnschluB3-
moglichkeit garantiert |hnen eine bedie-
nerfreundliche Benutzung der Maschine
und eine hervorragende und unkompli-
zierte Integration und Anbindung.

EK Komfortabel

Durch die schrage Freistellung ist ein
problemloses Einlegen der Stdbe selbst
bei kleinsten Elementen moglich. Die An-
schlagleiste bleibt dabei fest auf der vor-
dersten Position.

Minimaler Stopp

Das Teflonschnellwechselsystem ermég-
licht Ihnen die Erneuerung des heiBen
Teflons wahrend eines nur minimalen
Produktionsstopps ohne dass das Heizele-

ment ausgebaut werden muss.
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{’} Flexibel

Die durchdachte Anordnung der Jus-
tierplatte und des Heizelementes lassen
groBBe Anlageflachen fiir komplizierte Pro-
filquerschnitte zu.

PVC-Schweif3en
INn einer neuen
Dimension

*als Option erhaltlich

Rationelle Fertigung

Die Option des StumpfschweiRens* er-
moglicht eine rationelle Fertigung bei Ele-
menten mit Pfosten (je nach Profil).

Kein Nachschneiden

Mit dem Ausgleichsschweil3en ist ein Aus-
gleich der Langentoleranz der Profilstabe
moglich. Somit gehort das Nachschneiden
von Zusatzprofilen der Vergangenheit an.

StumpfschweiBung

Mit dem Schweilspiegel fiir Zargenprofile
von unten. Die schmale Kopfbauweise ist
ein entscheidender Vorteil bei kleineren
Elementen in der Produktion.

Enorme Zeitersparnis

Das DichtungsschweiRen* spart Ihnen Ar-
beit und Zeit: Dichtungsformer und Raster-
niederhalter fiir verschweif3bare Dichtungen
sorgen flir ein optimales Putzergebnis.



