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GLS 200/S-4




Unsere Erfahrung - lhr Vorteil

Mit unseren Glasleistensagen kénnen Sie je zwei oder vier PVC Glasleisten gleichzeitig im 45° Schnitt zuschnei-
den. Die Sagen Uberzeugen durch ihre duRerst robuste, flexible und wartungsfreie Bauart, ein rationelles
Arbeiten ist dadurch gewabhrleistet. Aber auch das Preis- Leistungsverhaltnis ist Uberzeugend und je nach Bedarf
fur jede Produktionsgrosse geeignet.

GLS 102 mit manuellem Sageblattvorschub fiir 2 PVC-Glasleisten

- Manuelles Schneiden von 2 Glasleisten im 45° Schnitt mit Hinterschneidung des GlasleistenfuRes
- Vorschub lber Handhebel

- Verstellbare pneumatische Spanneinheit

- Ubersichtliche Bedienbarkeit

- Einstellbare Grundzulagen

- Inkl. Sageblatter

GLS 200/S mit automatischem Sageblattvorschub und Glassimulationseinheit
fur 2 PVC-Glasleisten

- Automatisches Schneiden von 2 Glasleisten im 45° Schnitt mit Hinterschneidung des Glasleistenfulles

- Kein Zulagenwechsel innerhalb eines Profilsystems erforderlich

- Regelbarer hydropneumatischer Sageblattvorschub

- Verstellbare pneumatische Spanneinheit mit wahlbarer Spannfolge

- Glasleistensimulationseinheit fiir exakte Schnitte ohne Uberlappung der Dichtungen, stufenlos iiber Handrad
und Zahlwerk einstellbar

- Sehr Ubersichtliche Bedienbarkeit

- Vorrlistung einer Absauganlage inkl. spezieller Luftdiisen zur Verbesserung der Absaugleistung

- Entfernung von Séagertickstanden durch Abstreifringe am Fiihrungsschlitten

- Inkl. Sageblatter

GLS 200/S-4 mit automatischem Sageblattvorschub und Glassimulationseinheit

fur 4 PVC-Glasleisten (nur in Verbindung mit URBAN Langenanschlag LAEG 2600/4)

- Automatisches Schneiden von 4 Glasleisten im 45° Schnitt mit Hinterschneidung des Glasleistenfulles

- Zeiteinsparung und Sortiervorteil durch 4-fach Schnitt

- Kein Zulagenwechsel innerhalb eines Profils erforderlich

- Regelbarer hydropneumatischer Sageblattvorschub

- Frequenzumformer zur Erhohung der Schnittgeschwindigkeit, sowie Optimierung der Schnittqualitat

- Verstellbare pneumatische Spanneinheit mit wahlbarer Spannfolge

- Glasleistensimulationseinheit fiir exakte Schnitte ohne Uberlappung der Dichtungen, stufenlos iiber
Servomotor (Option) oder Handrad und Zahlwerk einstellbar

- Sehr Ubersichtliche Bedienbarkeit

- Vorrlistung einer Absauganlage inkl. spezieller Luftdiisen zur Verbesserung der Absaugleistung

- Entfernung von Séagertickstanden an den Fihrungswellen durch Abstreifringe

- Inkl. Sageblatter

Optionen:
- Profilauflage in 3 bzw. 6 Meter Léange
- Manuelles Mef3system inkl. 1,5m und 3m MeRstab
inkl. je 4 Messfinger bei GLS 102 + GLS 200/S
- Elektronischer Langenanschlag LAEG 2600
- Frequenzumformer zur Erhéhung der Schnittgeschwindigkeit
und Optimierung der Schnittqualitat (nur bei GLS 200/S)
- Motorische Verstellung der Simulationseinheit mittels Servomotor
(bei GLS 200/S + GLS 200/S-4 nur in Verbindung mit dem URBAN Langenanschlag LAEG)
- Absaugung inkl. Startautomatik und Behalter fir Profilabschnittstiicke

GLS 102 mit Spanneinheit vertikal
und Standardzulage (inklusive).

GLS 200/S-4 mit manuell ver-
stellbarer Simulations-

einheit mittels Handrad mit
Langenanschlag LAEG 2600-4
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Technische Daten gelten fiir Grundmaschine ohne Optionen
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